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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 6-3
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999
Grenzwerte fiir Ruder-Ausschliige in Millimetern
Querruder
Bezugstiefe | 13° bis 15° | 26° bis 30°
mm mm mm
75 17 bis 20 34 bis 39
76 17 bis 20 34 bis 39
77 17 bis 20 35 bis 40
78 18 bis 20 35 bis 40
79 18 bis 21 36 bis 41
80 18 bis 21 36 bis 41
81 18 bis 21 36 bis 42
82 19 bis 21 37 bis 42
83 19bis22 | 37bis43
84 19 bis 22 38 bis 43
85 19 bis 22 38 his 44
>
Hohenmder Seitenruder
MebBwert = Abstand unteres Ruderende zur
Antriebsbolzenmitte
Bezugs- | -22%is -26° | 28%is 30° | MeBwert Bezugstiefe 26°bis 30°
Tiefe
mm mm mm mm mm mm
67 26 bis 30 32 bis 35 395 390 175 bis 202
68 26 bis 31 33 bis 35 396 39] 176 bis 202
69 26 bis 31 33 bis 36 397 302 176 g 203
70 27 bis 31 34 bis 36 398 393 177 bis 203
71 27 bis 32 34 bis 37 399 394 177 bis 204
72 27 bis 32 35 bis 37 400 395 178 bis 204
Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER
Flugzeugbau GmbH

Wartungshandbuch

LS8-18

Blatt 8-2
Ausgabe Juli 1999

Haupt- und Nebenstruktur

Keine Nebenstruktur mehr ausgewiesen !

iy Hececk

Verified: a ‘ a

Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER | Wartungshandbuch LS8-18 Blatt sﬂ
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999

Liste der Spezialwerkzeuge

Werkzeug Funktion

Sicherungsschliissel zur Montage/Demontage von Hohenleitwerk und AuBenfliigel

Fiillschlauch und Trichter mit Sieb

zum Fitllen der Wassertanks; zusammen mit einem der beiden
Adapter benutzen.

Hecktank-Adapter zum Testen der Ventilfunktion des Hecktanks, damit sichergestellt ist
dal} kein Start mit unbeabsichtigt gefiilitem Hecktank durchgefithrt
wird, sowie zum Fiillen des Hecktanks zusammen mit Fillschlauch

und Trichter mit Siebr.

zum Fillen der Fliigel-Innentanks durch die Ablaufsffiungen
zusammen mit Fiillschlauch und Trichter mit Sicb.

Fligel-Adapter innen (verspannbar)

zum Fiillen der Fligel-AuBentanks durch die Ablav¥ffhungen -
zusammen mit Fidllschlauch und Trichter mit Sieb.

Fliigel-Adapter auflen (konisch)

Prepared: Verified: Complies:
23.11.99 %@44 M&pé«a—
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ROLLADEN-SCHNEIDER
Flugzeugbau GmbH

Wartungshandbuch

LS8-18

Blatt 10-1
Ausgabe Dez, 2001

Beschriftungen und Markierungen )
Ziffern beziehen sich auf die Cockpit-Ubersicht Wartungshandbuch Blatt 10-3

L58-18 Checkliste

Dieses Segelflugzeug muf} in
Ubereinstimmung mit dem vom
LBA anerkannten Flughandbuch

betrieben werden
Hauptbolzen gesichert ?
Hohenleitwerk gesichert ?
Winglets gesichert ?
Ruderprobe ?
Hecktank-Hahn &ffnet ?
Wenn Wasserballast, dann
immer in Fliigel und Heck!
7. Beladungskontrolle ?
8. Spornkuller entfernt ?
9. Anschnallgurte angelegt ?
10. Fallschirm eingehéngt ?
11. Bremsklappen verriegelt ?
12. Trimmstellung ?
13. Ausklinkprobe 7
14. Haube verriegelt 7

SN ol S

>1< auf Instrumentenpilzunterseite

Reifendruck
3-3.5bar

auf rechter

Reifendruck
2.5-3.5bar

Fahrwerksklappe

oberhalb Spormrad,
wenn eingebaut

Gepiickraumbeladung maximal 5 kg

(Nur fiir weiche Teile)

am Gepéckraum

ROLLADEN-SCHNEIDER Flugzeugbau GmbH

IYp LS8-18

Kennblatt- Nr. 402

Werknummer 8xxx

Kennzeichen D-xxxx

>4< Typenschild am Hauptspant

MINDESTZULADUNG: kg
Mindestzuladungwenn Hecktank leer: k

>2< unter der Instrumentenabdeckung

Zugelassen fiir:

Blatt 6-2/3.

ausgleichen

Rolladen-Schneider Flugzeugbau GmbH
Muster;: LS8-18 Werknummer: 8
Datenschild

Kraftwagen- / Windenschlepp 140 km/h
Flugzeugschlepp 190 km/h
Gleitflug bei béigem Wetter 190 km/h
Gleitflug bei ruhigen Wetter 280 km/h
Héchstzuldssige Startmasse 525

Fiir Kunstflug nicht zugelassen

Héchstzuladung im Sitz
Mindestzuladung im Sitz min.
Mindestzuladung im Sitz,

wenn Hecktank leer

und ohne Heckbatterie min.:

Mindestzuladungen bei allen Kombinationen
Hecktank/Heckbatterie siehe Flughandbuch

Leichtere Piloten miissen die fehlende Masse
durch Trimmgewichte nach Flughandbuch

kg

kg
— kg

kg

Gelenkkopfkugel
muf} verklebt

sein

Batt. I

Batt. II
OFF

>3«

am vorderen Befestigungspunkt
der Héhenflosse auf der Seitenflosse

Bei elektrischer
Installation
am Hauptschalter

Prepared:
01.12.01

Vit

Verified: 4 ; 4&‘

Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER| Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 10-2
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999

Beschriftungen und Markierungen F ortsetzung
Ziffern beziehen sich auf die Cockpit-Ubersicht Wartungshandbuch Blatt 10-3

_ Seitenflossenbatterie nur mit Beim Einsatz der Batterie
eingebauter Hauptsicherung verwenden im Seitenleitwerk ist die
(auf dem Deckel fiir die SF-Batterie) Mindestzuladung durch eine
Wagung neu festzulcgcn
am Batteriekasten in der
Notabwurf: links normal éffnen Seitenflosse, falls eingebaut
rechts kraftig (ca.15 kg) durchziehen! ‘
>19< am Haubenrahmen rechts
: = Trimmung -
F—| ©® @ - (‘2@ achwanzlastig
, h hinter Trimmhebel
Fahrwerk ein Fahrwerk aus -
vor Fahrwecrkshebel hinter Fahrwerkshebal @ lﬁ;’ﬂ‘::glg
I :]@ L - _ hinter frimmhebel
Haubend Ffnung Haubend FFnung und HaubennotabwurF

Haubenrahmen links  Haubenrahmen rechis

= [—=|® H#on
o‘k— v DO | @ @
Auaklinhorrichtum 8remsklappen Wasserablafhahn

Bordwand links HBordwand links geschlosgen gelffnet
Bordwand rechts

] B g9
Riickenlehnenverstellung Liiftung Pedalverstellung
Hauptsapant Instrumentenbrett Instrumentenbrett unten

Fahrtmesser 80 mm @ oder neben Fahrtmesser

Hochst

[Jgriin geschwindigkeit

gelb m  km/h

rot 2000 -280

3000 -266

O RO ebh. 4000 -253
UNE-Markierung 6000 -227

in km 8000 - 202
10000 -179

12000 - 1356

Prepared: % é Verified: Complies;
23.11.99 %ﬁéﬂ.
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ROLLADEN-SCHNEIDER
Flugzeugbau GmbH

Wartungshandbuch

LS8-18

Blatt 10-3
Ausgabe Juli 1999

Beschriftungen und Markierun

Fortsetzung

A - Haubenéffher links

B - Haubenéffher rechts und
Notabwurf

C - Liftung

D - Ausklinkvorrichtung

E - Trimm-Entriegelungshebel

F - Trimmbhebel,
gleichzeitig Anzeige

G -~ Bremsklappenhebel

H - Pedalverstellung

I - Fahrwerkshebel

K - Wasserballast

L - Radbremse (Fullbremse) .

gffgg: %aaé

Verified: ‘ . &..L

Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER | Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 11-1
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999

Montage von Ausgleichsgewichten unterhalb des Instrumentenpilzes

Wenn die Leergewicht-Schwerpunktlage fur 70 kg Mindestzuladung zu weit hinten liegt, kann an

der Unterseite der Sitzwanne in Hohe des Instrumentenpilzes eine Halterung zum festen Einbau von

Ausgleichsgewichten installiert werden. Hebelarm 1050 mm vor Fligelvorderkante. Die

Ausgleichsgewichtshalterung gemal Zeichnung 4R8-134 kann wahlweise bestellt werden. Einbau

gemdl Zeichnung 3BR-149.

1 Ausgleichsgewicht (Zeichnung 4R8-108) bringt die Leergewicht-Schwerpunktlage um ca. 17 mm

nach vome.

Nach Einbau eines Ausgleichsgewichts ist auf alle Fille eine neue Leergewicht-Schwerpunktlagen-
- Messung mit neuen Zuladungsgrenzen durchzufiihren !

Montage von Ausgleichsgewichten am Rumpfende

U auch schweren Piloten schwanzlastiges Fliegen zu erméglichen, kann die Leergewicht-
Schwerpunktlage nach hinten gebracht werden. Dazu kann in der Seitenflosse ¢ine Batteri® (wenn .
Batteriekasten vorhanden) oder ein Ausgleichsgewicht (Zeichnung 4R8-109) am Seitenflossenspant
oberhalb des Spornradkastens montiert werden.
Siche Skizze (Spornradkasten und unteres
Seitenruderlager nicht gezeichnet). Auf die 4
Befestigungspunkte des innenliegenden
Héhenruderumlenkhebels wird nach Seiten-
ruderausbau die Haltevorrichtung montiert, auf
diese dann ein Ausgleichsgewicht.

Alle Muttern M6,

LN 9348, SW 10, Scheiben B6.4,
DIN 9021-St.

Der Trimmbleihalter darf nicht ausgebaut
werden, die Schrauben und Muttern sind

Befestigungspunhte der Hohensteuerung !

Aus- und Einbau des Seitenruders siche Blatt
4-2, Freigingigkeit beachten |

Bei Einbau eines Ausgleichsgewichts an die
Seitenflosse ist auf alle Fille eine neue
Leergewicht-Schwerpunktlagen-Messung
durchzufiihren !

Gewicht des Ausgleichsgewichts maximal E/ o
2.5 kg. (Zeichnung 4R8-109)

m % é Verified: é : é._ Complies:

D:\GS\818\WH-818_002.doc/15:57/47/66 )




ROLLADEN-SCHNEIDER | Wartungshandbuch
Flugzeugban GmbH

LS8-18

Blatt 11-2

Ausgabe Juli 1999

Einbau von Geriiten im Stauraum

Gerite im Stauraum kénnen befestigt werden auf:

a) Auf dem Fahrwerkskasten >5< (Nicht auf dem Stauraumboden >4< ) mittels Distanzbiichsen >1<, 27 mm

lang, die unter Beilage groBer Scheiben (DIN 9021) >2< von unten mit Loctite verschraubt sind.

Pro Geriit sind 3 Biichsen entsprechend Zeichnung 4R7-8d erforderlich, der Stauraumboden >4< ist fiir die

Biichsen auszuschneiden. Schrauben M&*10 DIN 85 A2.

1 - Distanzbiichsen, Durchmesser: 15 mm

Linge: 23 mm
Zeichnung: 4R7-84d.

2 - Scheibe B6.4 DIN 9021-St

AuBendurchmesser 18 mm

3 - Schraube M6*10
DIN 85-A2, rostfrei

4 - Stauraumboden

AR

3

b)  Aufder Abdeckung >2< hinter der Holmverbindung <nur Barografenhalter und Notsender> moéglichst
dicht an der seitlichen Sicke. Verschraubung unter Beilage groBer Scheiben >3< (DIN 9021) und

Stopmuttern >5<,

1 - Geriiteflansch
2 - Hinterer Stavraumboden

3 - Unterlagscheibe B5.3 DIN 9021-St
AuBendurchmesser 15 mm

4 - Schraube M3,
Linge abhingig von der Gerateflanschdicke

5 - Stopmutter, M35, Schliisselweite § mm,
DIN 985 M5-8

Complies:

i Aok | Ubapln
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Blatt 12-1
Ausgabe Juli 1999

ROLLADEN-SCHNEIDER LS8-18

Flugzeugbau GmbH

Wartungshandbuch

Ausrilstungsverzeichnis
Nicht anfgefithrte Instrumente sind vom Hersteller nicht zum Einbau zugelassen, im Einzelfall sind jedocl

Ausnahmen moghich.
Die unterstrichenen Instrumente sind vom LBA fiir die Mindestausriistung zugelassen.
Fahrtmesser:  Winter: 6FMS-42 oder 7FMS-42 in km/h
6FMS-5 in km/h
Thommen: 5AS58() Messbereich 300 ki/h
PZL: PR-400 $-A in km/h
Hohenmesser: Winter: 4 FGH 10 oder 4 HM 6 oder 4HM 10inm
4 FGH 30 oder 4 HM 20 in ft, 4 FGH 20 in m oder f
~ PZL: W-128inm
J
Variometer:  Winter:  StV5 oder StVMS5 oder StVL oder SVM oder StVL1 in m/s
Thommen: 4A16() oder 4A58()
Bohli:  68PVF1 oder 68PVF2 in m/s
PZL: WRs-5D inm/s .
Elektrische Variometer: .
Westerboer: ' VW3SG oder VWSKB, VW 700 Serie, VW 800 Serie, VW 900 Serie in m/s
Blumenauer: efa 1-1, efa 1-3 in m/s
Flexum: LX 1600, LX 1800 in m/s
Zander: SR 700 Serie, SR 800 Serie in m/s
Peschges: VP Serie
Wendezeiger: Gauting: WZ 402/31 _
Kelvin & Hughes: KTS 0406 oder KTS 0406 R
PZL: EZS-3
KompaB: Ludolph: FK 16, FK 5, FK 10
Airpath: € 2300, C 2400
PZL: BS1,KJ-13A
Bohli: 46 MFK 1
Funkgerate: W.Dittel: FSG 40 S, FSG 50/60, FSG 15/25 und 16/25, FSG 70/71M, FSG90
Avionik Dittel: ATR 720
Becker: AR 4201, AR 3201, COM 2000/25 System
Quemeigungsmesser:  Winter: QM-I oder QM-1I
Anschnallgurte: Autoflug:  Bagu FAG-12D & Schugu FAG-12H mit ZentralschloB MS-17/B
Gadringer:  Bagu 5402 & Schugn 2700
Schroth:  Type 4-01-1A52xx (Zentralschloss): Bagu und Schugu (Die nicht
eingetragenen Ziffern xx bezeichnen die Farbe des Gurtmaterials)
Thermometer: Storck:  TF-00-059 K - Temperaturfihler entweder im Liiftungskanal
oder im Fahrwerkskasten einbauen.
Batterie:  Diirfen nur mit eingebauter Hauptsicherung; fiir die Seitenflosse entsprechend Zeichnung 3BR-199

verwendet werden.

Hochstmasse aller Instrumentenbrett-Finbauten zusammen max. 6.7 kg.

Complies:

N Feceely Y leaplea
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ROLLADEN-SCHNEIDER| Wartungshandbuch 1.S8-18 Blatt 131
Flugzeugban GmbH Ausgabe Juli 1999

Reparaturen

Bei Beschidigungen am Flugzeug ist durch einen Pritfer zu kliren, ob eine "Kleine Reparatur” oder eine
"GroBe Reparatur” zur Behebung des Schadens erforderlich ist. Bei Unklarheiten sollte sich der Priafer mit
dem Hersteller in Verbindung setzen.

Alle "GroBen Reparaturen” diirfen nur nach Information des Herstellers in entsprechend lizenzierten
Betrieben durchgefiihrt werden.

- Es gibt "GroBe Reparaturen", die wegen der notwendigen Vorrichtungen nur beim Hersteller durchgeﬁlhrt
werden konnen. Dles ist von Fall zu Fall mit dem Hersteller zu kliren. .

Materialien und Bezugsquellen ‘ A

Harz + Harter : Scheufler L 285 + 285 / 286 / 287
Mischungsverhaltnis: auf 100 Gewichtsteile Harz kommen 40 Gewichtsteile Harter. Nach
dem Dosieren so lange verrithren, bis keine Schliereh mehr sichtbar
sind. AnschlieBend erst Harzprobe entnchmen und Fiillstoffe beigebe

Glasseidengewebe: Alkalifreies E-Glasgewebe mit Volan-A-Finish oder

Finish I-550, FK 144 Hersteller; Interglas AG,
Postfach 1103
89151 Erbach
Interglas Nr. Webart Gewicht(g/m?) Verwendung

90070 Leinwandbindung 79 Hohenruder

92110 Kreuzkoper 163 Héhenflosse

92125 Kreuzkdper 280 nur fiir Verstirkungen

92145 Kettverstirkt 216 Rumpf

92146 Kettverstirkt 440 Rumpf

Kohlefasergewebe: Hersteller Interglas
98320 Lemwandbindung 132 Flagel, Hohenleitwerk,

Querkraftkisten Holm,
Querruder

Aramidfasergewebe (Kevlar): Hersteller Interglas

98605 Leinwandbindung 61 Seitenruder, Hoéhenruder
Polyestergewebe:
34048 Leinwandbindung 206 Rumpf
Hersteller; P A Liickenhaus & Co.
Postfach 200805
42208 Wuppertal

Verified: Complies:
23.11.99 %“té M‘f(u-
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ROLLADEN-SCHNEIDER | Wartungshandbuch LS38-18 Blatt 13-2
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999

Reparaturen Fortsetzung
Materialien und Bezugsquellen Fortsetzung

Schaumstoffe:
PVC-Hartschaum Divinycell H 60, 8 mm stark, Gewicht 60 kg/m?, Hersteller: Diab-Barracuda GmbH
<Seitenflosse>, Freudenthalstr. 25
30419 Hannover 21
PVC-Hartschaum Divinycell HT 70, 6/8/10 mm stark, Gewicht 70 kg/m?,
<Fliigelholm, Hohenflosse>, Hersteller: Diab-Barracuda GmbH

Freudenthalstr. 25
30419 Hannover 21 -

/

~w

PVC-Hartschaum Klegecell TR 75, 8mm stark, Gewicht 75 kg/m?, Hersteller: Polimex S.p.A.
<Fligel> Via Frigimelica 2
1-35139 Padua

>

Hartschaumstoff Rohacell 71, 2.5 mm stark, Gewicht 70 kg/m?, Hersteller: Réhm GmbH

<Ruder> Kirschenallee
64293 Darmstadt
Fullstoffe:
Microballons: Hersteller: Lackfabrik Bider KG
Postfach 25
73701 Esslingen
Aerosil Typ 200: Hersteller: A+E. Fischer
Postfach 130202
65090 Wiesbaden 13
Baumwollflocken Typ FL1f: Hersteller: Schwarzwilder Textilwerke
Postfach 25
77771 Schenkenzell
Lacke: :
UP-Vorgelat wei T 35: Hersteller: Martin G. Scheufler
Hirter SF 2 Kunstharzprodukte GmbH
Verdiinmung SF Am Ostkai 21/22 im Stuttgarter Hafen

70321 Stuttgart 61
Mischungsverhiltnis: zum Streichen: 2 Gew.% Hirter auf 100 Gew.% Vorgelat
zum Spritzen: 10 Gew.% Verdiinnung auf 100 Gew.% Vorgelat,
dann 2-3 Gew.% Hairter zugeben

Wamlackierung:
Nitro Cellulose Kombilack:  Hersteller: Lackfabrik Bader KG
reinorange RAL 2004 oder Postfach 25
rot RAL 3000 73701 Esslingen
Wassertank-Innenschutzlack
780 CC Kronalux Schwimmbadfarbe: Hersteller: Paul Jaeger GmbH & Co KG
Siemensstr.6
71696 Moglingen

Prepared: Verified: é‘ Complies;
23.11.99 %‘oéc M‘-f' |
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ROLLADEN-SCHNEIDER| Wartungshandbuch L.S8-18 Blatt 13-3
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999

Reparaturen Fortsetzung

Reparaturen an Beschlagsteilen sollten grundsatzlich nur nach Riicksprache mit dem Hersteller vorgenommen
werden. Die meisten Beschlidge sind aus dem Werkstoff 1.7734.4 im SchweiBverfahren 141-WIG

(Wolfram-Inert- GasschmelzschweiBung) geschweiBt und diirfen auf keinen Fall autogen geschweilit
werden, da dann die speziellen Materialeigenschaften verloren gehen bzw. zerstort werden.

Steuerseile und Seilverbindungen
1. Seitensteuerung

Seil: B 3.2 LN 9374 verzinkt
Kausche: A 3.5 DIN 6899
Seilklemme:  Nicopress 28-3-M, zum Pressen Vertiefung "M" der PreBzange 64-CGMP benutzen,
3-mal (Einzelheiten konnen z.B. aus "Aircraft Inspection and Repair”, deutsche
Ausgabe entnommen werden)

2. Kupplungsbetitigung und Radbremse
Seil: A24IN9374 hd .
A 2.4 LN 9389 rostfrei .
Kausche: A 2.5 DIN 6899

Seilklemme:  Nicopress 28-2-G, zum Pressen Vertiefung "G" der PreBzange 64-CGMP
benutzen, 1-mal (siehe auch Anmerkung bei 1)

Endklemme:  Nicopress 871-17-J, zum Pressen Vertiefung "J" der PreBzange 51-MJ benutzen,
1-mal (siehe auch Anmerkung bei 1)

3. Hecktank:  Seil: 1.2 LN 9389 rostfrei
Kausche; A 1.7 DIN 6899
Seilklemme:  Nicopress 871-17-J, zum Pressen
a. Vertiefung "'J" der PreBzange 51-MJ, anschlieend
b. Vertiefung "G" der Prebzange 64-CGMP benutzen,
Jje 1-mal in der angegebenen Reihenfolge

In Notfillen konnen fir 1. und 2. auch Taluritklemmen eingesetzt werden. Es ist besonders darauf zu achter
daf Klemmen eines Herstellers mit dem zugehorigen Werkzeug des gleichen Herstellers gepreBt werden
nuissen. Im Fall von Verwechslungen kannen die Seile beschadigt werden oder unzureichend geprefit werde:
(Siche auch LBA-LTA 82-216).

Liingskugellager fiir StoBstangen
Bei Reparaturen niemals Stostangen aus den Langskugellagern herauszichen, da dann alle Kugeln aus den

Kifigen fallen. Zum Wiedereinsetzen ist dann neben jedem Lager eine Offiung zu schneiden!

Liangskugellager sind in der gesamten Fliigelstenerung vorhanden, im Rumpf bei Hohensteuerung,
Quersteuerung und Fahrwerksantrieb.

Wichtiger Hinweis: Langskngellager diirfen auf keinen Fall geélt oder gefettet werden !

Prepared: Verified: Complies:
23.11.99 &4‘&1& %.pﬁc‘_
F
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch L S8-18 Blatt 14-1
Flugzeugbau GmbH TM-LTA-Ausfihrungsheleg Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Bajahr:
TM/LTA Betroffenes Datum Mal3nahme/ 1* | perio| Fristen Bescheinigung
Bauteil Anderung disch LTB / Priifer
8001 Vorbereitung fir 12.06.96 Bauliche X wahlw
LS8- 18 Abweichung bei
Herstellung
8002 Anderung LS8-ain | 11.03.99 | AuRenfliigel ua. | X wahlw
LS8-18 (nur bei TM 8001)
8004/2 | Haubennotabwurf bei | 12.02.01 | Einbau Abweiser | 1* vor
99-268/2 40 cm breitem mit Kantenschutz- nachst.
I nstrumentenbrett profil Flug
8005 Bremsklappenhebel 14.09.99 Kontrolle X vor
2000-084 Flugel Korrosion und nachst.
Verklemmen Flug
8006/2 Zusatzentwasserung | 21.10.99 Verschlief3en X | - Vor
2000-086 beide Aufentanks Nutzung
[G.S.1] Wasserb.
8007 Flug- und Wartungs- | 25.11.99 |  ---—------mmm-- 0 0 | --—--- N/A
200-067 | handbuch LS8-a[G.s.2]
8008 Wartungshandbuch in | 06.04.00 Revision 1 1* Vor N/A
Englischer Sorache nachst
JINP
8009 Flughandbuch LS8-a | 31.05.00 |  --------------- 0 0 | -—-—--- N/A
in Englischer Sprache
8010 Erhéhung der N/A
2001-200 | Betriebszeit fur LS8-a
8011 Heckbatterie als 01.12.01 | AnderungFlug- | X Vor
2002-082 | Trimmiglichkeit und und Wartungs- nachst.
versch. Erganzungen handbuch Rev. JINP
1[G.s3]
8012 Musterzulassung USA | 23.05.02 X Nur
Export
USA
Erstellt: Geprft: Complies:
07.02.03

D: \ Net zGS\ TMLi st en\ 818WL4D. doc/ 09: 10/ 1/3




ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch

LS8-18 Biatt 14-1a
Flugzeugbau GmbH TM-LTA-Ausfilhrungsbeleg Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujabr:
™/ Betroffenes Datum MaBnahme / 1* [ perio | Fristen Bescheinigung
LTA Bauteil Anderung disch LTB / Priifer
A
; =
Complies:

Prepared: Verified:
23.11.99 k&‘.p
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ROLLADEN-SCHNEIDER

Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 14-2
Flugzeugbau GmbH IM-LTA-Wiederholungspriifungen Ausgabe Dez. 2001
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Beleg angelegt am: Unterschrift: Blatt Nr. |
Datum Datum Datum Datum Datum
™/ Betroffenes Mafinahme | Wdhlg. / FL-Zeit | FlL-Zeit | Fl-Zeit | Fi-Zeit | FL-Zeit
LTA Bauteil / Anderung Fristen Sternpel | Stempel | Stempel | Stempel | Stempel
. Priifer Priifer Priifer Priifer Priifer
Schwerpunkt- Uberholung | 2000 Starts
kupplung
G:___
WNr.:
Bugkupplung Uberholung 2000 Starts
E
WNr.:
Gurtzeug Uberholung | 12 Jahre
Austausch
WNr.: Gurt-
material
WNr.:
ELTACK E0I Austausch Entspr. bis
Batterien Aufdruck
Duracell MN 1300 des Ablauf
Datums
ELT-Fern-Bedienung | Austausch bis
Barterie
PX 28 (Alkaline max, 4 Jahre
PX28L (Lithium) max, § Jahre
(NichrzutrefTendes streichen) (Nimwmu
streichen)
Prepared: Verified: Complies:
011201 AN ééa,éo.
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ROLLADEN-SCHNEIDER

Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 14-3
Flugzeugbau GmbH Priifbericht Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Halter:
Gesamte Betriebszeit seit Herstellung; Stunden mit Landungen
Betriebszeit scit letzter Jahresnachpriifung: Stunden mit Landungen
in einer Stiickpriifung gemib LBA-LTA Nr.
in einer Umfassende Nachpriifung bei einer groBe Anderung
bei einer Grundiberholung in einer Jahresnachpriifung
bei einer grofien Reparatur :
Lfd. Bericht oder Befund Bemerkungen Unterschrift
Nr.
1 Die Ruderausschlige sind 2u priifen
Die Betricbsanweisung It. Kennblatt ist vorzulegen .
3 } Die Hinweisschilder im Segelflugzeng sind auf )
Ubcreinstimmung mit den Angaben der Betriebsanweisung
zu priifen
4 Mindestzuladung bei SF-Tank voll: kg
bei SF-Tank leer: kg
5 Héchstzuladung: kg
6 Laufzeit Schwerpunktkupplung Wnr. bis:
7 Laufzeit Bugkupplung Wnr. bis:
8 LTA's durchgefithrt:
9 TM’s durchpefiibrt:
10 TM-LTA-Durchfiihrungsbeleg im WHB Blatt 14-1/14-1a
11 Checkliste Wiederholungspriiffungen WHB Blatt 14-2
12 Seitenflosse: Tank Liter mit Batteriekasten
13
Deviationstabelle angebracht:
Fiir; N 30 60 E 120 | 150 S 210 | 240 | W | 300 | 330 Unierschrift
Steure:
Zu diesem Priifbericht gehoren folgende z.Zt. giiltige Priifaufzeichnungen:
JNP-Checkliste vom: Ausriistingsverzeichnis vom:
Prifschein vom: Ruderausschlige 1 +2 vom:
Flugbericht vom: Rudergewichte /-momente vom:
Befundbericht vom: Wiederholungspriifungen vom:
Gewichtsiibersicht vom: TM-LTA-Checkliste
{WHB Blatt 14-1) vom:
Das Segelflugzeug ist lufitichtig.
Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:
Prepared; % é Verified: Complies:
23.11.99 /p‘q,é..
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 14-4
Flugzeugbau GmbH Wiigebericht Ausgabe Dez. 2001
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Teilmassen ( Nachpriifung bei Masseniinderung oder afle 4 Jahre)
Fliigel + 15m WL. li. kg |Hochst- Startmasse 525 kg
Fliigel + 15m WL. re. kg |Hochstmasse der Nichttragenden Teile kg
Rumpf mit Haube und kg [ bei G: - kgund Xs:____mm
Hauptbolzen laut Tabelle WHB 1.88-18 Blatt 2- 4
Fest eingebaute kg | Rumpf (komplett mit Ausriistung) kg
Mindestausriistung Hoéhenleitwerk kg
Zusitzl. Ausriistung u. kg | Hichstzuladung im Cockpit (max. 110 ko) ke
Ausgleichsgewichte Masse der Nichttragenden Teile kg
Hoéhenleitwerk kg |Winglet 15 m links kg rechts kg
Leermasse 15 m <G> kg 118 m Tip links - kg rechts kg
Leermasse 18 m kg |Fliigel ohne WL. links kg rechts kg
Fest eingebaute Ausgleichsgewichte Batterieposition
in Seitenflosse: __ kg
in D kg | Gewicht kg

Heckbatterie <B> (2.5-2.7kg)

Wiigung und Leermassen- Schwerpunktlage (Nachpriifung bei Masseninderung oder alle 4 Jahre)

Technische DatenBezugspunkt <BP>:

Fliigelvorderkante an Wurzelrippe

nach Kennblait Horizontale Bezugslinie <BL>: Rumpftiitenunterseite
Leermasse <G> _kg |Hebelarm Bezugspunkt- Rad <a> mm
Spommasse <G2> kg | Hebelarm Rad- Sporn <b> mm
Hecktank- Wasser <W> kg

Mit Hecktank voll und Heckbatterie | Hecktank leer mit Heckbatterie
(G2+W+B)*b * .
mmmmemaeee e~ +3=X5 + = mm |- + = mm

G+W+B
Leermasse G+W+B : kg kg
Leermassen-SP-Bereich von: mm bis: mm mm bis: Mm
Zuladung von: kg bis: kg kg bis: Kg
Mindestzuladungen: | Hecktank Ltr. voll Hecktank leer
kg mit Heckbatterie kg
kg ohne Heckbatterie kg

Héchstzuiadung:

kg begrenzt durch Masse der Nichttragenden Teile / Schwerpunkttabelle

Der Trimmplan im Segelflugzeug und im Flughandbuch wurde iiberpriif berichtigt. Bei der Wigung / Rechnung

gilt das Ausrliishmgsverzeichnis vom:

Hinweis: Siehe auch Wartungshandbuch Kapitel 2

Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:
Prepared: Verified: Complies:
o201 A é&a.,«&

E:\micro\°LS $¥TM8011_008.doc /16:21

Seite 68 von 153




Prepared: Verified:
nil9r Fde haplo

ROLLADEN-SCHNEIDER - Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 14-5
Flugzeugbau GmbH Ausriistungsverzeichnis Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Mindestausriistung (Nachprifung jihrlich, Eichung alle 4 Jahre) _
Ausriistung | Muster Hersteller Werk-Nr, Einbauort Priifschein | Funktion
Fahrtmesser
Hoéhenmesser
Funkgerit
Mikrofon
| Lautsprecher
Batterie
Batterihalter ~
Bauchgurt Sitzwanne
Schultergurt Hauptspant
SP-Kupplung G 88 Tost Fahrwerk * -
Bugkupplung [E 85 Tost Rumpfipitze
Thermometer TE-00-59K Storck | unter I-Brett | ---
Hecktank-Adap. | 4 BR- 169 Roll.- Sch. - Bordtasche -
Sonstige Ausriistung
Ausriistung | Muster Hersteller ‘Werk-Nr. Einbauort Priifschein | Funktion
Dilse SFL
Variometer
E- Variometer
4"“-Bremsrad Kobold 103- 20  Tost Fahrwerk
Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:
Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER

Wartungshandbuch

LS8-18

Blatt 14-6

Flugzeugbau GmbH Rudermassen und Momente Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujabr:

Ruder-Massen (Nachpriifung bei Verdacht auf Massendnderung und nach Reparaturen)

Soll Ist
Querruder links
innen 3.40 bis 4.40 kg rechts ki
links k
auBen 0.42 bis 0.70 kg rechts k:
| Héhenruder
1.30 bis 1.65 kg ko]
Hohenruder-Antriebsstangen-Masse
fiir 100% Massenausgleich ki
Seitenruder 3 i
4.30 bis 5.40 kg kgj
Ruder-Momente (Nachpriifung bei Verdacht auf Massendinderung und nach Reparaturen)
Soll-Moment | Hinterkantengewicht ¥ | Bezugstiefe | = Ist-Moment
uerruder links kg cm cmkg
innen | 2.04 bis 3.87 cmke rechts kg cm cmkg
links kg cm cmkg
auflen | 0.81 bis 1.38 cmkg rechts kg cm cmk;
Hohenruder
3.48 bis 4.60 cmkg kg cm cmkg
Seitenruder
-1.02 bis 1.60 cmkg kg cm cmkg
Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:
Complies:

23.11.99: %“t/é

Verified: é : éa

T
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 14-7
Flugzeugbau GmbH Ruderausschliige 1/2 Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:

Querruder

Bezugstiefe Links: ___ mm Rechts: ___mm

Messung zwischen Innenecke des Querruders und Fliigel- Hinterkante

Soll [°] Ist [°] Soll [mm] Ist [mm]
Links nach oben —26° bis —30° bis
nach unten 13°bis 15° bis
Rechts' nach oben —26° bis —30° ; bis
nachunten 13°bis 15° bis
Hihenruder s
Messung an Auflenecke rechts, Bezugstiefe: mm
Soll °] Ist [°] Soll [mm] Ist [mm]
Nach oben 28°bis 30° bis
Nach unten 22° bis 26° bis
Seitenruder
Messung an der unteren Ecke, Bezugstiefe: mm
Soll [9] Ist [°] Soll [mm] Ist
nach links mm
26° bis 30° bis
nach rechts mm
Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:

Prepared: /2
08.12.99

Verified: é ; Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch

Flugzeugban GmbH Rudersusschiiige 2 / 2
Werknummer: | Kennzeichen:

LS8-18

Ausgabe Juli 1999

Blatt 14-8

Baujahr:;

Bremsklappen voll Ausgefahren

Soll mindestens 150 mm gemittelt

Ist: links: ___ mm rechts: ___mm

Reibung in der Steuerung

Soll

Ist

gemittelt: mm

MeBpunkt

Hdhensteuerung Reibungsweg

maximal 50 mm

mm

Kniippelende; siche Blatt 6- 2

Quersteuerung
minimal 200 g

Vom Kniippelende 30 mm

Seitensteuerung
ca. 500 g

Seitenruder unten

Spiel an der Ruderkante bei blockiertem Kniippel in Ruder — 0 - Stellung

Quersteuerung maximal 2,5 mm:  links:
Hohenruder maximal 2,5 mm:
Ort: Datum: Stempel:

mm rechts: mm
_____mm

Unterschrift:

Prepared: Z Verified:
23.11.99 ’é

Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 14-9

Flugzeugbau GmbH Flugbericht Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Halter: Pilot;
Flugplatz:
Startart;
Start: | Landung:
Leermasse <Wigebericht>: kg Auswechselbares Trimmgewicht: kg
Pilot mit/ohne Fallschirm: kg , Tatstichliche Startmasse: kg
Befund (Nicht vorhanden =0  ohne Beanstandung: =+ Mit Beanstandung = - ) .
1 Stand: : Anschnallgurte: Pedalverstellung: ,  Sicht: Bediengriffe: -
Sitzverstellung: Haubenverschiub: ~  Liftung: Steuerung: i
2 Startverhalten: Schlepphéhe: m, Schleppgeschwindigkeit: km/h —
3 _Ausklinkvorrichtung:  manuell: automatisch: (am Boden erprobt) _
3 ,
4 Fahrwerk: cinfahren: ausgefahren: -
5 _Flugiberwachungsgerite: —
6 Sprechfunkanlage vor dem Start: wihrend des Fluges: .
7 _Langsamflug: Uberziehgeschwindigkeit: km/h .
8 Normalflug: Steuerung losgelassen, Trimmung neutral: km/h
Verhalten und Lastigkeit Richtwert 110- 130 km/b
9 Trimmung von: bis: km/h

Richtwert von Langsamflug bis 180- 210 km/h

10 Kurvenflugverhalten
11 Ruderwirksamkeijt Héhenruder: , Seitenmder: , Querruder:

12 Geradsausflug getrimmt auf 80 km/h : , 120 km/h : , 200 kmv/h :
(Steuerkniippel losgelassen)
dabei Kniippelstellung Mitte : , ; .

13 _Gleitflug mit erhdhter Geschwindigkeit (Schwingungen | ) bis: . km/h
14 Bremsklappen Handkrifte bei Aus- und Einfahren
15 Slip und Landung ( mit / ohne Bremsklappen)

[Fliegerisch in Ordnung. Nach Beheben der Beanstandungen i. O. Nochmal Nachfliegen

Bemerkungen: Flug mit 15 m / 18 m Spannweite

Pilot:

Unterschrift

Ort: ___ Datum: Stempel: Unterschrift:

Prepared: Verified: Complics:
23.11.99 %Ié ) %444_ e
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch L.S8-18 Blatt 14-10
Flugzeugban GmbH Checkliste Jahresnachpriifung 1/3 Ausgabe Juli 1999
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Tragwerk Winglets/AuBienfliigel Rumpf Fortsetzung
Werknummer: Schale BK-System
Lackierung Holmrohr BK-Kupplungstiiten
Holmstummel Bolzen Trimmsystem
Wurzelrippen Schleifsporn Trimmverriegelung
Tangentialbolzen Montage / Spielfrei Pedale
Entwisserungsbohrunger} Schnapper-Rastung Pedalverstellung
Querruder | AuBlen-Querruder Steuerseile
Bremsklappen Masseleitungen
Verbindungsmittel Hohenleitwerk Rickenlehnenrastung
g Werknummer: , ﬂ oben —Anschlag
QR-Schale-Druckstellen Lackierung unten —Stifte/Schraube
QR-Antriebe an Rudern Sandwichschale Trimmgewicht-Aufhahme
an Wurzelrippen Beliftung Flosse -Befestigungsmutter
QR-Festlager + Scheibe Beliiftung Ruder Bugkupplung Befestigung
QR-Lager Ruderantriebshebel -Antrieb,
QR-seitl. Lagerabstinde -Antriebslager Sporn — Seilabweiser an
QR-seitl Ruderspalte Ruderlager Schleifplatte vorn
QR-Spaltabdichtung Rumpfanschiul Spormnrad
QR-Anschiag Verbindungsmittel Verbindungsmittel
-Beliiftungsbohrungen Spaltabdichtung Ballast Abla3system
BK-Lagerung
BK-Hebel Korrosion Rumpf SF-Tank
BK-Federung Werknummer: Volumen: Liter
BK-Antrieb Wurzelrippe Lackierung Hecktank-Adapter vorh.
BK-Verriegelung Schale Seil-Verschleif
BK-Reibbremse Funktio Risse -Korrosion
Entwisserungsbohrunge Hahn-Géngigkeit
Hauptbolzen Seitenruderlagerung Funktion
Werknummer HohenflossenanschluB Siebe + Fiillanzeige
Tangentialrohre Offnen vor Fligelanlage
Fliigel-Wasseranlage Tangentialbuchsen SchlieBen nach Fl.-Anl.
Entwasserung an Wurzel - Konterung Auslauf (7.5 Ltr):
Funktion + Dichtheit Fihrerraum (max. 90 Sek)
Tanks Sitz SF-Batterickasten
Dicht nach auBen unter Sitz -Batteriekastendeckel
Untereinander dicht Befestigung Bauchgurt
Ventileinstellung an Sitzwanne
1. Entliiftung Innentank Steuerkniippel
2 Entluftung Innentank Hoéhensteuerantrieb
Entliiftung AuBentank Quersteuersystem
Auslaufzeit QR-Kupplungstiiten
(min. 180 Sek.) Abweiser gerade n
Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:
Pr : Complies:
23??9&2 %&‘ﬁé i

' Verified: :l' “.
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch 1L58-18 Blatt 14-11
Flugzeugbau GmbH Checkliste Jahresnachpriifung 2/3 Ausgabe Dez. 2001
Werknummer: | Kennzeichen: | Baujahr:
Haube Ausriistung Einstellungen
Werknummer: Mindest-Instrumentierun Fliigel + Leitwerk
Verschlufl Zusétzliche Instrument. Tangentialspiel
Notabwurf Funktion Betriebsbereiche Ruder-Null
Notsichtfenster Grenzmarken Ruder-Ausschiige entspr.
Liftung Ausgleichsbehilter Blatt 14-7/8
Befestigung Aufsteller Schlauchleitungen BK-Ausschlag mind.
Gasfeder Funktion Instr.-Funktion 150mm gemittelt
Notabwurf-Haken: hinter Diise BK verriegelt, seitliche
heben: _ (8-15kg) Spalte mind. 1mm innen)|
Dichtheit der Systeme™ mind.2.5mm auBen
Seitenruder Gesamtdruck BK verriegelt, Hebel im
Lackierung Statischer Druck Cockpit mind. 12mm
Schale Totalenergie Anschlag entfernt
Beluftungsbohrungen Ruder-Reibung
Ruderantrieb Elektr. Verkabelung Ruder-Hinterkantenspiel
Festlager + Scheibe Batterie + Halterung FW-Verriegelung
Ruderlager Batteriesicherung Trimmung Funktion
Verbindungsmittel SF-Batterie Gurtzeug Funktion
SF-Batteriesicherung ZentralschloB
Fahrwerk Sprechfunkgeriit Laufzeit bis:
Fahrgestell + Achse Antennenanlage
Reifen SWR: Ballast System Funktion
Federung Sprechprobe absolut dicht?
Lager + Gelenke
Verknieung Knickstrebe Kupplungen Allgemeines
Vorspannung der SP-Kupplung Kennzeichen
Knickstrebe Funktion + Automatik Hoheitszeichen
Klappen Werknummer: Kennschild
Antrieb -Gestinge Laufzeit: AuBere Farbmarkierung
-Liangslager Bugkupplung Funktion Checkliste
Verbindungsmittel Werknummer: Mindestzuladung
Bremsanlage Laufzeit: Flughandbuch
SP-Kupplung + Antrieb Kupplungszug: Spiel am Wartungshandbuch
Massekabel z. Kniippel T-Griff bei FW ausge- LBA-LTA
fahren vorhanden Lufttiichtigkeitszeugnis
Gepickraumabdeckung Eintragungsschein
Sauerstoffrohr Datenschild/Trimmplan Priifaufzeichnungen
Hinweisschilder entspr. TM-LTA-Liste WHB erg,
Wartungshandbuch Fremdkérperkontrolle
Deviationstabelle
Ort: Datum: Stempel: Unterschrift:
ea: . om N
g;ei);rocli L Verified g & Complies

Er\micro\°LS 8M8011_008.doc /16:21

Seite 69 von 153



ROLILADEN-SCHNEIDER
Flugzeugbau GmbH

Werknummer:

Wartungshandbuch

Checkliste Jahresnachpriifung 3/3

| Kennzeichen:

Blatt 14-12
Ausgabe Dez. 2001

| Baujahr:

Kontrolle der Bremsklappenhebel im Fliigel auf Korrosion am unteren Ende.

Bremsklappe an jedem Hebel oben ohne Verdrehen des oberen Blatts mit ca. 25 kg nach hinten
ziehen und dabei Einfahren, dabei auf keinen Fall am Cockpithebel gegenhalten

Tritt unter Belastung entsprechend vorhergendem Punkt Verklemmen in irgendeiner Form am
Fliigel auf, dann sind die Lager der betroffenen Hebel durch einen Luftfahrttechnischen Betrieb
entsprechend der Reparaturanweisung ,,Bremsklappenhebei* sofort zu wechseln.

Bei deutlicher Korrosion ohne Verklemmen sind die Lager innerhalb von 6 Monaten zu wechseln

Giiltige Schwerpunkt-
Wiigung vom

Flugzeiten
Gesamt

Giiltiges Ausriistungs-
Verzeichnis v,

TM'’s durchgefiihrt:
LTA durchgefiihrt:

Befund / Beanstandungen / Behebung

Nr. | Befund

Seit JNP

Startzahlen
Gesamt

Seit INP

TM-LTA-Liste WHB-Blatt 14-1 ergéinzt
Liste Laufzeitbegrenzungen/Wiederholungspriifungen WHB-Blatt 14-2 beachtet
Liste Blatt 14-2 ggfls. erginzt

Std.
Std.

A
v

Kontrolle automatische Anschliisse auf mégliche Fehlmontage
Fester Einbau von Ausriistung im Gepéckraum entspr. WHB Kapitel 11
Spezielle Hinweise zur Nachpriifung WHB-Blatt 3-1 bis 3-3 beachtet

Eintragung Zuladungen
in Cockpit + FHB 6-2/3
Uberpriift, o.B.
gedndert in kg

Behebung

Priifer

Ort: Datum:

Stempel:

Unterschrift:

Prepared:
01:12.01 Via

Verified: f‘ i é&

Complies:
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ROLLADEN-SCHNEIDER Wartungshandbuch LS8-18 Blatt 15-1
Flugzeugbau GmbH Ausgabe Juli 1999
Halterwechsel

Senden Sie dieses Blatt im Falle eines Halterwechsels bitte ausgefiillt an den Hersteller, damit
wir im Fall notwendig werdender Anderungen Sie schnellstméglich erreichen konnen.

Flugzeugtyp: LS8-18 Werknummer:

Adresse des neuen Halters

Kennzeichen:

Adresse des bisherigen Halters

Sendenan:  Rolladen Schneider
Flugzeugbau GmbH
Miihlstraie 10
D-63323 Egelsbach
Telefon +49 (0)6103-403660
" Fax +49 (0)6103-45526
Prepared: Verified: Complies:
23.11.99 %.,n ée
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